Lead Free 8 Zones - HOTFLOW-9CR Reflow Firmni Konfigiirasyonu

1. Azot kontrol sistemi

1. Diinya ¢apinda geliskin mikro devirli 1sitma
yOntemi

o fleri mikro devirli 1sitma yontemi en gelismis
Alman teknolojisi kullanilir, hava girisi ile hava
kaynag: arasindaki en kisa mesafedir, PCB
uflenerek 1sitilirken hava aliminin etkisi
olmadigindan sicaklik en ytiiksek
kararliliktadir. PBC siirekli olarak gecerken
firin i¢inde sicakligin PCB’ye olan etkisi
+1°C’dir. Boylesine bir yiiksek kararllik,
kursunsuz lehimleme siireci i¢in en iyi
secenektir.

¢ Benzersiz mikro devirli hava kaynag1 yontemi,
kilavuz rayi tarafindan 1sitilan PCB'nin maruz
kalabilecegi istenmeyen etkiler bertaraf edilir;

e Benzersiz mikro devirli hava kaynagi, komsu
sicaklik bolgeleri tizerindeki etkileri en aza
indirger, kursunsuz lehimleme i¢in ve muhtelif
lehimleme zorluklarinda 6zellikle uygundur,
PCB 1sitan muadil olan makinelere kiyasla
daha birérnek ve hizlidir.

2. Diinya capinda 1s1 degisim teknolojisi

Sik gozenekli kafes kullanimi, biiyiik miktarda
hava akis1 ve 1s1 degisimi PCB’'nin 1sinma
verimini arttirir, firin iginde PCB ytlizeyine
yliksek hizda 1s1 aktarimi saglar, giivenli ortam
i¢in firin sicakligini muadili makinelerden daha
diisiik bir deger olan 15 - 20°C’de tutar.

e Hizli 1s1 degisim hiz1 firin ile PCB arasinda
15°C fark yaratir, boylece PCB ylizeyi ve
elemanlarinin sicak hava nedeniyle hasar
gormesi biiyiik Olciide azaltilmistir.

o Hizli 1s1 degisim hizi panel tizerindeki biiyiik

ve elemanlar arasindaki deviasyonu azaltir ve

anakart ile BGA'nin alt ytiizeyi arasindaki
sicaklik farki 5°C ve 9 °C arasina indirgenir.

3. Firmnin standartlastirilmis hazirhig:

e En gelismis imalat yontemi ve ful otomatik
CNS plaka galisma teknolojisi sayesinde
makine hatalar1 0.10 mm’dir. Ful otomatik
biikme makinesi ve birden fazla sicaklik
bolgesinde modiile olmus ve standartlastirilmis
stireg, her bolgedeki sicak hava giiciinii
birdrnek yapar ve eksiksiz hale getirir.

4. 1ki adet reflow bolgesi

Iki adet reflow bolgesiyle techiz edilmistir,
tirtine ve lehim kalayinin fiizyon egrisinin

sicaklik yiikseltmesinin ayarlama yontemine
gore ¢ok zorlu lehimleme islemlerini
gerceklestirir.

5. Yiiksek sicakliga dayanikli parcalar:

Yiiksek sicakliga dayanikli motor Tayvan
yapimudir, H sinifi vernikli kablo (vernikli
kablo yiizeyinin sicaklik {ist limiti 220°C’ye




kadar ¢ikabilir) kararli, giivenilir ve saglamdar.

e Spiral 1sitic1 hizli bir 1s1tma saglar, uzun
Omdirliidiir ve dogru bir sicaklik kontrolii
saglar.

. Ayarlanabilir sicak hava akimi hizi

o Ustteki 8 sicaklik bolgesindeki hava akim hizi
frekans konversiyonu, elemanlarin farkl {iriin
proseslerine gore degisik hizlarda ayarlanan
hava akimiyla siiriiklenmesini 6nler.

. Kapagin agilmasi yontemi

e Isitma bolgesinin iist kapagi otomatik olarak
acilabilir, bakimi kolaydir

e Kapagin agilmasi i¢in ayrica bir emniyet
cihaziyla da techiz edilmistir.

. Harici 1s1tic1 ve fan motoru

e Harici 1sitici, fan motoru degistirilirken firinin
acilmasini gerektirmez, bakim islerinde
kolaylik saglar

e Harici tasarim, fan motoru degistirilirken
firinin agilmasini gerektirmez, bakim islerinde
kolaylik saglar

. Sogutma bdolgesi

. Hava kanatlh sondiirme teknolojisi

e Japonya menseli hava kanath sondiirme
teknolojisi ETC yiiksek verimlilikte bir
sogutma sistemidir, firrin digindan aldig:
havay1 sogutma bolgesinin igine verir.

e PCB'nin iist ve alt ylizeyleri ayn1 anda iistiin
bir sogutma verimliligiyle 3.5 ila 6 °C arasinda
sogutma hiziyla sogutulur.

. 1ki kademeli sondiirme modu

e iki kademeli séndiirme modu daha hizli bir
sogutma saglar

. Harici fanla sogutma

e Dis tarafa monte edilmis bir harici fan, daha
fazla sogutma saglayarak bir sonraki isleme
hazirlanmay1 kolaylastirir. Referans sicaklik
65°C’nin altinda olabilir.

. Recine geri doniisiim sistemi

e Pozitif basingli regine geri doniisiim sistemi,
aspire edilen regineyi %98’e varan bir oranda
geri doniistiiriir. Sogutma bolgesinin, calisma
omrii boyunca, servis ve bakim
gerektirmeyecegini ve recine damlalarinin PVB
tizerinde bir kirlilik olusturmayacagini garanti
ederiz.

e Recine, degistirilmesi ve temizlenmesi kolay
bir sise iginde toplanir.

¢ Aspire edilen gazi almak i¢in paslanmaz celik
boru kullanin, bakim gerektirmez.

. Konveyor sistemi

. Konveyor kilavuz ray1

e Altiminyum kilavuz ray, giiglii ve yiiksek
sicakliga direnglidir, krom manganez
alagimhidir, yiiksek sicakliktaki ortamlarda
uzun siiren ¢alismalarda deformasyona
mukavimdir.

e BTU kilavuz rayin II formu, PCB genisligi
yoniinde egilmeye ve deformasyona kars:




mukavemet i¢in ¢ok uygundur.
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. Konveyor zinciri

e Tastyia zincir yiiksek karbonlu gelikten
mamuldiir. Yiiksek sicakliktaki ortamda uzun
suiren calismalarda deforme olmaz. PCB
taslyan uzun pim 5 mm’dir.
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. Geniglik diizenleme simirlama mekanizmasi

¢ Bes civatali (screw rod) mekanizmasiyla tilkede
bir ilktir. Kilavuz raymn tamami, genislik
diizenleme simirlamas: uygulanabilmesi icin
dort boltimlii, bes civatalidir (screw rod).
Boylece firmnin 1sitma ve sogutma
bolgelerindeki kilavuz ray deforme olmaz,
PCB'lerin diigsmesi ve karismas gibi
durumlarla kargilagilmaz.

4. Tasiyic1 mekanizmast modiilii

e Panasonic motorlu tahrik modiil ve tagima hizi
bilgisayar tarafindan ayarlanr,
e Otomatik deviasyon alarmi.
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. Elektronik genislik diizenleme modiilii

¢ Panasonic motordan tahrik alir, genigligi
elektronik olarak ayarlar ve iiretim hatt1
kolayca degistirilebilir.

(o)

. Ag orgiilii tagryic1 bant

e Ag oOrgiilii tastyict bant, kilavuz rayla es
zamanli olarak hareket eder, tiretim
gereksinimlerine gore herhangi birisini tercih
edebilirsiniz.

e Siiriikleme Onleyici 6zel sistem, ag orgiilil
tasiyici bantta siiriiklemeyi onler.

7. Kesintisiz gii¢ kaynag1 (UPS)

e Kesintisiz gii¢ kaynagiyla techiz edilmig
oldugundan elektrik kesilmelerinde PCB’lerin
1s1l bir zarar gormesi onlenir.

e UPS ayn1 zamanda bilgisayar1 da elektrik
kesilmelerinin olas1 zararlarina karst korur
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. Kontrol sistemi

—_

. Windows igletim sistemi

¢ Kullanmasi kolay, kullanic1 dostu arabirimli
Windows 2000 igletim sistemi

2. Siireg parametrelerinin ayarlanmasi ve
kaydedilmesi

e Proses parametreleri ayarlanabilir,
kaydedilebilir ve her istendiginde
hatirlanabilir. Farkli PCB’lerin parametre
siireglerin yonetimi i¢in uygundur.

3. Profil testi

e 6 kanall1 profil testi isleviyle firtnin durumu
dogru olarak ve kolayca test edilir. Profil
kaydedilebilir, agilabilir ve ¢iktilar1 alinabilir.

4. Profil analizi

e Tepe sicakligini ve belli bir siiredeki sicaklik
artis — diistis hizlarini analiz edebilir, stireg
ayarlar1 i¢in uygundur.

5. Sifre yonetimi

e Sifre yonetim sistemiyle parametrelerin
degistirilmesi 6nlenir.

6. Sayfa kilitleme islevi

e Kilitleme islevi bulunan yazilim hatali
calismay1 6nlemek {izere sayfay1 otomatik
olarak kilitleyebilir.

7. Calisma kayd1 yonetimi

e Siire¢ parametrelerindeki degisiklikler
izlenebilir.

8. Otomatik yag besleme islevi

e Bilgisayar kontrollii otomatik yaglama sistemi,




tastyia zinciri yaglayacak yag besleme
zamanini ve hacmini ayarlar.
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. Entegre kontrol penceresi

e Bilgisayarin a¢ilip kapatilmasi, elektronik
genislik diizenlemesi, egri testi, egri ciktis1 ve
veri iletimi entegre pencere {izerinden rahatga
gerceklestirilir.

10. Tki yonlii kontrol sistemi

e Bilgisayar kontrol ve acil durum mantiel
kontrol yontemleriyle cift giivenlik islevgi
mevcuttur.
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. GOriiniim

1

. Cerceve ve profil

e Cerceve, kalin kare ¢elik taban sasisi, ayr
monte edilmis kasa, tiim parcalar
degistirilebilir, kup tipi ayak tabani ve kaster.

2. i¢ tasarim e Taband delikli plaka, zarif goriiniim, kolay
temizlenebilirlik.

3. Yiizey iglemesi e Plastik sprey kaplamal, ylizey giicii arttirilmas,
temizlenmesi kolay, zarif goriiniim

4.LCD e Govde igi bilgisayar, 15 inglik LCD ile giizel

goriiniimludiir
e siire¢ parametrelerinin ayarlanmasi kolaydir

6. Kalite kontrolii (belgesi eklidir)

. Kalite kontrol sistemi

e TUV ISO9001: 2000 den geger not almas iiriin
kalitesinin standart oldugunu garantiler

. Proses donanimi

e Ful otomatik CNS levha galismasi, proses
hatalarini 0.10mm ye indirger.

¢ Ful otomatik egilme ¢alismasiyla proses
modyiilleri standartlastirir.

7. Satis sonras1 hizmetler (Garanti belgesiyle ektedir)

. Tiim makinenin servisi ve bakimi

e Normal kullanimda tiim masraflar dahil bir yil
ucretsiz servis

. Motor ve 1s1tic1

o Iki yil servis ve bakim




Bilgisayarli kursunsuz mikro devirli reflow lehimleme makinesi teknik parametreleri

Kalay tipi

Kursunsuz lehim/genel lehim

Taban plakasinin maksimum isleme ebadi

350(W)x420(L)

Tasima hiz1

0-1800mm/dak

Eleman tipi

CSP, BGA, uBGA, 0201 yonga

Boyutlar UxGx Y

5000x1350x1550mm

Sicaklik bolgesinin yapisi

8 {ist bolge, 8 alt bolge, 16 sicaklik kontrolii,
4 6zel amagh sogutma bolgesi

Sicaklik kontrol dogrulugu 11°C

PCB yatay sicaklik sapmasi +2°C

Tagiyic1 bandin genigligi 480mm

Tagima yoOnii L— R R — L istege bagh
Tagima modu Zincir/orgii kayis

Zincir yiizeyinin yiiksekligi 900+20mm

Sicaklik kontrol yontemi

Her sicaklik bolgesinde ayri PID

Sicaklik aralig: Oda sicaklig1~350°C
Yiikselme siiresi (Soguk yiikleme) 25 dakika iginde
Sicakligin kararhilik siiresi 5 dakika iginde
Baglangic giicii/normal giic 53kw/10.5kw
Kontrol sistemi Bilgisayar kontrollii

Giig kesintisine kars1 koruyucu cihaz

Kesintisiz gii¢ kaynag: (UPS)

Lehim kab1 agma yontemi

Pnématik yontem

Hava kaynag1 5-7kg/cny?
Gii¢ kaynag 39380V
Agirlik 1800kg




Madde Adi Tipi Not
1 Tag1yic1 motoru Panasonic Japonya
2 Sicak hava motoru Tayvan Bysources
3 Solenoid valf Tayvan Adak
4 Tagiyic1 Fan Tayvan Shangyu
5 Sicaklik kontrol sistemi Almanya Siemens
6 Bilgisayar Graeatwall ana govde, Benq LCD
7 Kesintisiz gii¢ kaynag1 (UPS) | A.B.D. SANTAK
8 Role Fransa Snaider
9 Kontaktor Fransa Snaider
10 Hava salteri Fransa Snaider
11 SSR Kontaktsiz salter Isvigre Carens
12 Ugrenkli lamba Kore
13 Doniis anahtari Fransa Snaider
14 Acil durum salteri Fransa Snaider
15 Hiz yonetici Japonya Panasonic
16 Hiz doniistiirme modiilii Almanya Siemens
17 Sicaklik 6l¢iim modyiilii Tayvan
18 Veri doniisiim modiilii Tayvan
19 Ag orgiilii bant Cin yapimi 400mm’lik sigmoid 6rgiilii kayig
20 Dontistiiriicii Tayvan Delta




