Bilgisayarli Lead Free Dalga Lehim makinesinin konfigiirasyonu - DA-350LFC

1. Tasima sistemi

1. Aliiminyum tasiyici

Sert aliiminyum malzeme 40x100mm, yiiksek
sicaklikta uzun siire calismada deforme olmaz;
Yayli tastyic1 yapisy, kilavuz raymin diismesini
Onler;

2. Tastyic1 parmak

Titanyum alasimli (T2), kalin ve kisa yuvarlak
kanca, zincir kancalarina iyi bir dogrusallik
saglar, deformasyona direnglidir sikica tutar,
ince plakalarda lehimleme deformasyonunu
onler;

3. Termal yalitimli siispansiyonlu yuva

On 1sitma bolgesinde sicaklik diisiistinii
onleyebilir, boylece kursunsuz lehimleme
siirecinde, On 1sitma bolgesiyle, dalgali
lehimlemenin kesin gerekliliklerini tam olarak
saglar.

4. Otomatik PCBa besleme mekanizmasi

Birbirine ge¢mis kancalardan olusan zincir
tahriklidir, PCB’yi otomatik olarak getirir;
kilitlenme 6nleyici kanca tasarimi zincir
kancalarinin deforme olmasini onler.

5. Elektronik genislik ayar:

Panasonic motor tahriklidir, PCB genisligi
elektronik olarak ayarlanabilir ve {iretim
hattinin degistirilmesi kolaydir.

6. Mekanik modyiiliin tasinmasi

Panasonic motor tahrikli modiil ve tasima hizi
bilgisayarla ayarlanir;
Otomatik deviasyon alarmi

7. Otomatik kanca temizligi

fthal mali temizleme pompasiyla techiz edilmig
olup, zinciri olusturan kancalar1 saat basi
temizler.

2- Piiskiirtme sistemi

1. Sprey kutusu

Ustiin korumali tip sprey kutusu sayesinde,
lehim eriyigi piiskiirtme memesine bulasmaz,
motor sistemin hizmet 6mrii uzar ve kirlenmesi
onlenir.

Flux tasiy1ici boru PU tip asit ve alkalilere kars:
Ozel olarak direnglidir.

Flux kalintilarin geri dontistiiren bir sistemle
techiz edilmistir, temizlenmesi kolaydir
Biiyiik SMC rotsuz silindirden tahrik alir,
isletimi kararli ve saglamdir

Siemens PLC ile PCB leri genislik ve ¢alisma
hiz1 olarak otomatik olarak izleyerek
puskiirtmenin dogru ve bir 6rnek
gerceklesmesini saglar.

Piiskiirtme memesi (nozzlel) Japonya
mengelidir, piiskiirtme seklini ve alanini
ayarlayabilir.




2. Piiskiirtme kapag:

e Geri dontistimlii, regine kapag: flux artiklarini
tutarak panelin lekelenmesini 6nler.

e Aspirator elek filtresiyle techiz edilmistir, filtre
her zaman temizlenebilir.

3. On ve arka hava kanatlari

e On 1sitma kutusunun ve calisma ortaminin
flux’la kirlenmesini etkili bir sekilde 6nler

4. Cok islevli flux kontrol paneli

e Silindir basinci, nozzle hizi ve flux piiskiirtme
basinci, piiskiirtme hacmi ve piiskiirtme
miktar1 her zaman ayarlanabilir

o Flux akis gostergesi dogru ve standart
lehimleme parametreleri saglar.

5. Flux sabit basing sistemi

e Flux'un sabit basingta ve akimin kararli, dogru
ve bir 6rnek olmasini saglar.

6. Flux otomatik besleme sistemi

¢ Flux otomatik besleme sistemi lehim ekleme
sikligini azaltir.
e Lehim eksikligini bildiren alarm

7. Darbeli tip kaplama tasarimi

e Flux'un deliklere girmesini saglar, regineli
birlesimleri harig tutarak, lehimin PCB'nin i¢
deliklerine erisme hizini ve lehimleme giiciinii
etkili bir sekilde arttirir.

3. On 1s1tma tasarimi

1. Dort boliimli tam sicak hava tiflemeli 6n
1sitma bolgesi

e Dort boliimlii tam sicak hava {iflemeli 6n
1sitma bolgesi, PCB nin 1s1 tasima kapasitesini
arttirir, PCB tizerindeki elemanlarin sicaklik
farkini azaltir ve lehimleme 6ncesinde PCB
sicakliginin diismesini 6nler. Lehim yapilirken
lehimleme noktas1 ytiiksek sicaklik ve iyi bir
akicilikla lehimleme performansin arttirir,
recineli birlesimleri harig tutar ve hatall
lehimleme ve kalay eksikligi 6nlenir.

2. On 1s1tma kapagi

o On 1s1tma kapagimin agag1 konumda tutulmasi
paneldeki ve taban levhasi ve PCB elemanlar:
arasindaki sicaklik farkini azaltir; lehim
yapilirken lehimleme noktasi yiiksek sicaklik
ve iyi bir akicilikla lehimleme performansin
arttirir, recineli birlesimleri hari¢ tutar ve hatali
lehimleme ve kalay eksikligi 6nlenir.

3. Kizil6tesi spot lamba

e Kizilotesi spot, PCB gecerken ortaya ¢ikan
sicaklik diisiislerini telafi eder; lehimleme
noktalarindaki sicaklig1 ve lehim akigkanligini
arttir, recineli birlesimler hari¢ tutulur ve hatali
lehimleme ve kalay eksikligi onlenir.

e Yiiksek sicakliga dayanikli camin katilimiyla,
lehim kalayinin neden oldugu kisa devre
Onlenebilir.

4. Sicaklik kontrol modulii

e Siemens sicaklik kontrol modiilii

o isvicre menseli silikon kontrollii role

e Sicaklik kontrolii PID tarafindan dogru ve
glivenilir bir sekilde gergeklestirilir.

5. Termal yalitim panosu

e Aliiminyum malzemeden imal edilmis 4




mm’lik termal yalitim panosu, sicaklik
kontroliiniin dogru yapilmasin saglar.

6. Spiral 1s1tic1

e Spiral 1s1tic1, termal tepkinin ¢abuk
gerceklesmesini ve sicaklik kontroliiniin dogru
yapilmasini saglar uzun émiirliidiir.

7. Termal yalitimli 6n 1sitma

e Termal yalitim, 6n 1sitma sirasinda sicakligin
diismesini 6nler ve kursunsuz lehimleme
siirecinde gereken 0n 1s1tma sartlarini saglar.

4. Lehim Potas1

1. Titanyum alasiml firin

e Lehim potast firini titanyum alasimdan (T2)
yapilmistir. Firini kursunsuz lehim kalayinin
asindirmasina karsi korur. Lehim kalaymnin
sizmasi dahili korozyona ve firinda korozyona
kars1 korur.

2. Zik zakli akim

e Zik zakli akim PCB 0n 1sitma pozisyonu ile
lehim potasindan lehim akis1 uzunlugunu
kisaltmak i¢in PCB lehimlenirken kalay akis
sicakligini yiikseltir, recineli birlesimler
korunur, hatali lehimleme ve kalay eksikligi
azaltir.

3. Darbeli tipte 6n akim

e Darbeli tip 6n akim, darbe giiciinii ve
yliksekligini arttirarak PCB iizerindeki yogun
lehim noktalarindaki regineli birlesimleri daha
iyi bir hale getirir ve SMD yapiskan
enjeksiyonunu belli bir 6l¢iide nemlendirir.

4. Asir1 genis arka akim

e PCB 1slanma siiresini etkili bir sekilde arttirir,
PCB tizerindeki lehimleme noktalarinin
1slanma etkilerini genis bir 6l¢iide daha iyi hale
getirir ve lehim birlesimlerindeki kalay kaybinm
azaltir.

5. Termal izolasyonlu kisa mesafe akitma

e On ve arka akimlar arasindaki kisa mesafe,
lehimleme noktalarindaki sicaklik artis ve
distislerini onler, recineli birlesimleri korur
veya hatali lehimleme ve kalay eksikligini
azaltir.

6. Kalay ciirufunun akisinin 6nlenmesi

e Ozel akim tasarimi, lehimleme sirasinda kalay
ciirufunun geri akmasini onler.

7. Kalay dalgasinin yiikseklik ayar1

o Ithal iiretimi elektronik doniistiiriicii kalay
puiskiirtme miktarini ve dalga yiiksekligini
dogru bir sekilde ayarlar.

8. Oksidasyon 6nleyici tasarim

¢ Oksidasyon dnleyici 6zel tasarim kalay akisini
yar1 oksit olusumunu 6nleyecek sekilde
ayarlar.

9. Harici 1sitma bolgesi bulunan firin

e Dis tarafta 1sitma bolgesi bulunan firmn igindeki
lehimleme noktalarini azaltir ve kalay
sizintisini Onler.

10. Akill1 oksidasyon azaltma

¢ Oksidasyon azaltma islevi, 60 saniye icinde
hi¢bir PCB nin ge¢medigini algilayarak,
otomatik dalga diismesine bagli oksidasyonu
azaltir.

11. Anti termal degisim

o Ozel program, gii¢ devredeyken sicakligin




ylikselmesini onler;
o Ozel program, gii¢ devredeyken kalayin
patlamasini 6nler.

5. Sogutma sistemi

1. Dahili sogutma sistemi

e Dahili ve cift kenarli sogutma sistemi 3 - 8/s
araliginda sogutma saglar.

2. Genel sogutma sistemi

e PCB sicakligini daha da diisiiren eksenel akim
fani, gecikmis operasyon i¢in uygundur.

6. Bilgisayar kontrol sistemi

1. Windows isletim sistemi

Kullanmasi kolay, kullanici dostu arabirimli
Windows 2000 igletim sistemi

2. Siire¢ parametrelerinin ayarlanmasi ve
kaydedilmesi

e Proses parametreleri ayarlanabilir,
kaydedilebilir ve her istendiginde
hatirlanabilir. Farkli PCB lerin parametre
siireglerin yonetimi igin uygundur.

3. Egri testi

e Sistemde 3 kanall1 egri testi islevi mevcuttur.
Her bélgenin durumu igin kesin yargiya
varilabilmesi i¢in uygundur, sicaklik egrileri
kaydedilebilir, hatirlanabilir ve ¢iktilar:
alinabilir.

4. Egri analizi islevi

e Tepe sicakligini ve belli bir siiredeki sicaklik
artig — diistis hizlarini analiz edebilir, stireg
ayarlar1 i¢in uygundur.

5. Gifre yonetimi

Sifre yonetim sistemiyle parametrelerin
degistirilmesi 6nlenir.

6. Sayfa kilitleme islevi

o Kilitleme islevi bulunan yazilim hatali
calismay1 Onlemek iizere sayfay1 otomatik
olarak kilitleyebilir.

7. Calisma kaydi yonetimi

e Siire¢ parametrelerindeki degisiklikler
izlenebilir.

8. Hafta zaman ayar1

e Bir haftalik ¢alisma, agma kapatma zamanlari
ayarlanabilir

9. Otomatik hata alarmi

Alarm segenekleri ve kayitlar1 bilgisayar
tizerinden goriintiilenebilir ve denetlenebilir.

10. Bilgisayar ve PLC analizleri

e Bilgisayar ve PLC yOnetimi ayrilmistir boylece
bilgisayar kapansa bile PLC tek basina
caligabilir.

7. GOriiniim

1. Cergeve ve profil

e Modern aerodinamik tasarim, gelik sasili taban,
2mm ¢ekilmis sac kasa, kup tipi ayak basma
yeri ve kaster.

2. I¢ tasarim

1.5mm’lik paslanmaz gelik taban, flux'un
paslandirmasina kars: korur, giinliik temizligi
ve bakimi kolaydur.

3. Yiizey islemesi

e Plastik sprey kaplamals, ylizey giicii arttirilmis,
temizlenmesi kolay, zarif goriiniim

4. Cam pencereli kapak

e Cam pencereli kapakla zarif goriintisliidiir.

e Firin ¢calismasini izlemek kolaydir, siireg
parametrelerinin ayarlanmasi ve kontrolii
kolaydir

5.LCD

e Govde igi bilgisayar, 15 inglik LCD ile giizel




gortintimludiir
e siire¢ parametrelerinin ayarlanmasi kolaydir

o]

. Kalite kontrolii (belgesi eklidir)

. Kalite kontrol sistemi

 TUV ISO9001: 2000 den geger not almast {iriin
kalitesinin standart oldugunu garantiler

. Proses techizati

o Ful otomatik CNS levha ¢alismasi, proses
hatalarini 0.10mm ye indirger.

e Ful otomatik egilme ¢alismasiyla proses
modiilleri standartlagtirir.

Nl

. Satis sonras1 hizmetler (Garanti belgesiyle ektedir)

. Tiim makinenin servisi ve bakimi

e Normal kullanimda tiim masraflar dahil bir yil
licretsiz servis

N

. Motor ve 1s1tic1

o iki yil servis ve bakim

[68]

. Firin ve titanyum alagim

e Bes yil servis ve bakim.




DA-350LFC Bilgisayarl1 kursunsuz dalgali lehim makinesinin teknik parametreleri

Taban plate ebat1

Max 350mm

Tasima hiz1

0-1800mm/min

Tagima yoOnii

Sol— Sag [1Sag — Sol opsiyonel

Sicaklik kontrol yontemi PID sicaklik kontrolii
On 1s1tma bélgesi uzunlugu 1600mm

On 1sitma bolgesi adedi 401/4 adet

On 1s1tic giicii 16KW

Sicaklik kompanizasyon giicii 1kw

Lehim potas: giicii 12KW

Tagiyic1 motoru 19220V/90W
Sogutma fani 12220V/200W
Dalgali lehim motoru 30380V 1/2HP

Zincir motorunun temizligi 12220V 30W

Lehim Potas: kapasitesi 420kg

Lehim kabi sicaklig: Oda sicaklig1 ~300C°
Flux hacmi 20L

Lehim kalaymin agis1 Adjustable 4°-7°
Hava kaynag1 >4kg/cm?2

Normal giig 9.5kw

Calistirma giicii 29.5kw

Net agirlik 1200kg

Boyutlar 42500L0*1280 W *16500H

Gii¢ kaynag:

30380V




DA-350LFC Bilgisayarli kursunsuz dalgali lehim makinesi yedek parca listesi

Madde | Adi Tipi Mensei Not
1 PLC Siemens CPU224 Almanya
2 PLC Siemens CPU222 Almanya
3 PLC Siemens CPU232 Almanya
4 Sicaklik kontrol modiilii Siemens Almanya
5 Rotsuz silindir (biiyiik) SMC Japonya
6 Doniistiiriicii Delta Tayvan
7 Fotoelektrik salter Omron Japonya
8 Yaklagim sensorii Honeywell A.B.D.

9 Kontaktor Snaider Fransa
10 Ararole Omron Japonya
11 SSR Carens Isvicre
12 Spot lambasi Philips Hollanda
13 Dalga motoru BM Italya
14 Sogutma motoru Bysources Tayvan
15 Tag1yic1 motoru Panasonic Japonya
16 Hiz yonetici Panasonic Japonya
17 Geniglik diizenleme motoru | Panasonic Japonya
18 Geniglik diizenleme OMRON Japonya
pozisyon sinirlayici
19 Bilgisayar Graeatwall ana govde Senzen
Benq LCD
20 Lehim kab1 Titanyum alasim (T2) BaoTi
21 Titanyum zincir kancasi Ikili kanca tip zincir (T2) | BaoTi
22 Paslanmaz celik 1sitma 1 KW (Iehim kabr igin) Tayvan

borusu




